
第 1 页 / 共 3 页

重庆激光焊焊缝跟踪

发布日期: 2025-09-24

激光焊缝跟踪系统多用于微小型材料焊接中，适用于大批量、高精细的焊接工作。激光焊缝跟踪
系统能够监测到焊缝与焊枪之间的偏差，并输出数据，从而精细引导焊接的位置。

激光焊缝跟踪系统的优势有以下几点：1、焊接精细度更高激光焊缝跟踪系统可以解决激光电焊中
的偏焊问题，能够在焊接过程中自动检测并矫正焊枪位置，保证焊接的精细度。2、焊接速度更快
激光焊接跟踪系统可以规避人眼焊接带来的误差，快速高效地完成焊接3、焊接效果更好激光焊接
跟踪系统更好减少了偏焊、漏焊问题，焊缝平滑漂亮，焊接效果更好4、对人员要求更低激光焊接
跟踪技术操作简单，人员经过简单培训即可上岗，招工成本更低
焊缝跟踪有哪些厂家可以选择。重庆激光焊焊缝跟踪

激光焊缝跟踪技术，使焊接自动化达到了新的高度。当新技术的激光传感器与高速控制器结合使
用时，可以实时处理焊缝和零件位置。与弧焊解决方案一样，激光焊缝跟踪技术的专门程序可以
补偿路径，甚至可以针对焊缝位置和变化调整焊接参数。激光焊缝跟踪技术能够可靠地跟踪薄规
格金属，并且与高达100ipm的电弧跟踪相比，可同时进行焊接的速度快了两倍。这样就可以应用
于自动焊接固有间隙变化的零件，例如较大气缸周围的焊接。激光焊缝跟踪的硬件，需要一个盒
子封装激光传感器和高速控制器等部件，该盒子可能会限制割炬进入焊件的狭窄区域范围。
重庆激光焊焊缝跟踪杭州焊缝跟踪厂家有哪些呢？

机器视觉在智能制造业领域的作用越来越重要，用机器代替人眼来做测量和判断。机器视觉
主要是指工业视觉系统，把视觉系统引入工业制造，可扩大制造企业中的机器使用性能。机器视
觉是自动化焊接跟踪设备中重要部分。机器视觉应用领域十分普遍,可应用于以工业、科学研究、
和民用3大领域为首的诸多领域。杭州光涵科技自己研发的视觉焊缝跟踪系统应用于工业智能制造，
可提高生产效率、控制生产过程中的产品质量；可以代替人工不知疲倦的进行重复性的工作，且
在一些不适合于人工作业的危险工作环境或人工视觉难以满足要求的场合，机器视觉可替代人工
视觉，让机器的视力不止“”构成原理由镜头、光学传感器、处理器构成，输出位置结果可直接
与机械臂控制器、PLC和其他多轴控制器相连，无需外接工控机。将智能视觉技术与光机电技术融
合，实现了实时跟踪、在线检测、自动纠偏和异常报警等功能。嵌入式、高精度的视觉数据采集
器，视觉检测焊缝。
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焊接机器人配置焊缝跟踪系统的重要性1：焊接机器人在焊接生产过程中常遇到工件夹紧偏差、钣
金件热变形等各种技术情况。此外焊接机器人经常需要在焊接后进行手工补焊，对于中小企业来
说，不仅增加了人工成本，而且提高了产品的返修率。2：工件进料改善成本较高：对原有工艺的
加工设备进行更新，高精密工装的设计与采购。3：用户实际生产情况：焊接产品品种多，批量小，
对焊接精度和焊接技术人员要求高。为了提高焊接机器人的加工效率，减少教学时间和难度，解
决焊缝跟踪的位置迫在眉睫。什么是焊接机器人的焊缝跟踪和焊接定位？严格意义上讲，焊接机
器人的焊缝跟踪定位系统由两部分组成：在焊接前通过焊缝定位功能检查缝隙是否合适，并准确
到达待焊接的接头。焊缝实时跟踪，焊接过程中产品变形监测。焊缝跟踪：意味着一个光学传感
器安装在焊接位置数据收集前，通过电源或焊接参数收集，然后传播到焊接机器人和各种自适应
模糊控制算法用于正确的焊接机器人轨迹或专机，从而实现自适应控制，实现实时焊缝跟踪。
焊缝跟踪推荐厂家有哪些呢？

 二保焊焊缝跟踪的全称为二氧化碳气体保护焊，利用二氧化碳作保护气体的熔化极气体保
护电弧焊，简称CO2焊。质量优秀、高效、低成本的优势成为目前焊接黑色金属材料重要熔焊方
法之一。二氧化碳气体保护焊的特点是生产效率高、焊接变形小、适用范围广。目前广泛应用的
一种电弧焊方法。二氧化碳保护焊优点：焊接生产率高焊接变形小油锈不敏感焊缝含量氢量低电
弧可见性好、操作简单成本低，气体来源广，价格低缺点：飞溅较大、表面成形差弧光强抗风力
弱可焊材料较窄因而，在实际生产应用中，二保焊的焊接的飞溅、烟尘、强光等影响着产品的焊
接质量。杭州光涵科技自主研发的激光焊缝跟踪系统可实现高精度跟踪、纠偏焊缝，五抗技术，
满足二保焊焊接的需求；实现焊接生产环节替代人工作业、提高产品质量、提高生产自动化水平。
“五抗技术”：“抗弧光、烟尘、飞溅、点焊和电磁干扰”特点：无需工控机五抗技术确保焊接
生产安全和焊缝成型美观降低热负荷、提高生产率使焊枪处于理想位置补偿生产、设备和操作公
差针对复杂工件。杭州焊缝跟踪系统在哪里买？重庆激光焊焊缝跟踪

杭州焊缝跟踪系统应该怎么使用呢？重庆激光焊焊缝跟踪

焊接定位：通过移动焊接机器人或编辑机器程序路径，使用一次或多次搜索来确定要焊接的焊缝
位置的过程。如何实现焊接机器人焊缝跟踪定位？实现焊接机器人焊缝跟踪定位的方法有很多种。
其中常用的有两种：周围辅助检测和自检测。周围辅助检测：激光跟踪、摄影成像跟踪。这种焊
缝跟踪寻位控制系统可以通过光学测量设备采集焊缝相关数据，焊接机器人可以通过数据对比调
整自适应臂的运动轨迹，从而实现对焊缝的实时跟踪。自检测：对焊丝进行传感检测，实时检测
焊接参数。焊接机器人焊缝跟踪定位的实现方法焊接机器人焊缝跟踪定位的实现方法各有优点
重庆激光焊焊缝跟踪

杭州光涵科技有限公司一直专注于一般项目：工程好技术研究和试验发展；计算机软硬件及
辅助设备批发；计算机软硬件及外围设备制造；技术服务、技术开发、技术咨询、技术交流、技
术转让、技术推广；网络设备制造；物联网设备制造；光学仪器制造；光学仪器销售；电子产品
销售；机械电气设备制造；机械零件、零部件销售；机械零件、零部件加工；普通机械设备安装
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服务；电器设备销售；智能控制系统集成；工业机器人制造；智能机器人销售；工业机器人安装、
维修；安全系统监控服务；数字视频监控系统销售；智能机器人的研发；电机及其控制系统研发
（除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动）。，是一家电工电气的企业，
拥有自己独立的技术体系。公司目前拥有专业的技术员工，为员工提供广阔的发展平台与成长空
间，为客户提供高质的产品服务，深受员工与客户好评。公司业务范围主要包括：氩弧焊焊接跟
踪系统，激光焊焊接跟踪系统，气保焊焊接跟踪系统，等离子焊焊缝跟踪系统等。公司奉行顾客
至上、质量为本的经营宗旨，深受客户好评。公司凭着雄厚的技术力量、饱满的工作态度、扎实
的工作作风、良好的职业道德，树立了良好的氩弧焊焊接跟踪系统，激光焊焊接跟踪系统，气保
焊焊接跟踪系统，等离子焊焊缝跟踪系统形象，赢得了社会各界的信任和认可。


